Bernhard Wilken, Landwir-
schaftsmelster und Schiosser,
hat sich for einen SChubwen-
detrockner wvon Riela ent-
schieden. Warum? Wedl er
verschiedene Glter trocknen
mdchte und dem Landwirten
das Preis/eistungsverhaltnis
gefiel (Investitonssumme |8
Trockner 150.000 Euro, ohne
Biowascher)

JZundchst wollten wir die
Garmeste unserer 650 kW-An-
lage thermisch trocknen, aber
dann stieg die Nachirage auch
nach fiossigen Garesteén an
und ich konnte sie gut auch
ohne Trocknung loswerden”,
50 Wilken. Der Zufall wollte
es, dass Wiken die Trock-
nung von Plastikgranulat fur
die Gemeinde Gbermehmen
konnte, _Wir bekommen die
Trinkflaschen von Lidl wund
Aldi, trennen Deckel und Fla-
sche In leichte und schwere
Kunststoffe, waschen und
schreddern den  Kunststoff
und fllen ihn in den Schub-
wendetrockner®,  beschreibt
er die Arbeitsschritte der nicht
landwirtschaftiichen Tatigkeit
fiir verschiedene Untemeh-
men

Das Kunststoffgranulat liegt
zehn Zentimeter hoch aufge-
schittet aul dem zwel Meter
bresten und 15 Meter langen
TrockenbandimTrockenkanal,

Uber dg§s ein Wendewagen mit
Paddel driberweg lauft und das
Trockengut umschichtet.  Das ist
gin relatv ginfaches verschiail-
ames. Prinzip™, urteilt Witken
Die Ausgangsfeuchte des Plas-
tiks betragt 30 bis 40 Prozent. In
ainer Stunde kann der Trockner
0,2 bis 1,5 Tonnen (je nach Dichte
des Kunststoffs) Plastik trocknen
Insgesamt werden 250 bis 300
kW thermisch verbraucht Die

Abwarme fiir Recycling

Trocknen | Der Betrieb von Bernhard Wilken in Haren-Wesuwe, Landkreis
Emsland hat eine wahrhaft rasante Entwicklung hinter sich: vom Nebener-
werb zum Haupterwerb mit tber 100 Hektar im Emsland, einem zweiten Ak-
kerbaubetrieb mit 200 Hektar in Magdeburg, Legehennen-Elterntieraufzucht
seit 2005 und Biogasanlage. Neuestes Standbein ist die Abwarmenutzung zur
Trocknung von Kunststoffen und Kérnermais.

getrockneten  Kunststoffschred-
der werden Gber ein Fonderband
vom Trockner In BigBags pefull
und unter Dach bis zum Abtrans-
port gelagen

Effizienz bei 98 Prozent

In der Saison trocknet Wilken in
der Anlage seinen eigenen Ko
nermais und den von Kunden,
<Bel einer Ausgangsteuchte von

35 Prozent kdénnen wir vier Ton-
nen Mais je Stunde auf 15 Pro-
zent runtertrocknen®, beschreibt
der Emslinder die Leistungsfihig-
keit des Verlahrens. Der Energie-
bedarf des Schubwendetrockners
betrigt 15 bis 20 kW. Da Wil-
ken zwei Trockenanlagen drau-
Ben auf seinem Hof installiert
hat, schlagen entsprechend 30
bis 40 kW zu Buche. Wilken be-
heizt mit der Biogasabwiirme

auch seine Gefligelstille sowie
dred Wohnhiuser, Zusammen mit
dem Trockner erreicht er eine Ef-
fizienz seiner kompak! gebauten
Biogasanlage, fir die er samtliche
Substrate auf seinen eigenen Be-
trichen erzeugt, von 98 Prozent.
Dies und der KWK-Bonus flir
sein Wirmekonzepl stellen die
Wirtschaftlichkeit seiner Anlage
auch in Zukunit dar.

Edith kKahni-Ralke

Der Bandtrockner und der Schubwendetrockner von RIELA® verfiigen
Von der Befiillung bis zur Verladung,

tber die notwendige Technik,
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Uneser Voeflsh-Trailer
" Trocknen und Heizen
mit Biomasse.
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